SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-3.14
POSADZKI - GLAZURA

1. Wstgp

1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngj wymagania dotyce wykonania i
odbioru robot wyktadzinowych z ptytek ceramicznyepkonanych z gresu.

1.2. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robot okladzinowych i
obejmup roboty zawarte w przedmiarze rob6t i at@ na celu wykonanie zadania
polegajcego na pokryciu podtog ptytkami z gresu.

Specyfikacja dotyczy wykonania wyktadziny ceramigjzma podtau betonowym przy zyciu
kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanychryalanie oraz fabrycznie wykonanych
mas do wypetniania spoin gaizy ptytkami.

1.3. Okredlenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w specyfikacjia szgodne z obowizujacymi normami oraz
okresleniami.

1.4. Ogodlne wymagania dotycgce robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za ich zgodidoz
dokumentagj projektows, specyfikacj techniczi i poleceniami inspektora nadzoru.

2. Materiaty

Piytki powinny odpowiada nastpujacym normom: PN-EN 176:1996, PN-EN 177:1997,
PNEN178: 1998, PN-EN 159:1996

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne gkvao w dokumentacji projektowe;j.

Kompozycje klejce do mocowania ptytek ceramicznych musgetnid wymagania PN-EN
12004:2002 lub byzgodne z aprobatami technicznymi producenta zapraw

Woda do przygotowania kompozycji kieych dla zapraw klejowych i mas do spoinowania
powinna odpowiadawymaganiom normy PN-88/B-32250. Zaleca stosowanie wody z
wodochgu.

3. Sprzt i narzedzia

Wykonawca robot winien liywyposaony w nasgpujacy sprzit:

- wiadra i pojemniki do mieszania zapraw,

- mieszalniki mechaniczne do mieszania zapraw,

- grzebienie metalowe zlzatymi nacgciami do nanoszenia zapraw na paettetonowe,
- fugownice gumowe do wypetniania fugquzy ptytkami,

- gabki i scierki do czyszczenia spoin,

- pita diamentowa do ecia piytek.

- poziomica dtugéci min. 1m.



4. Transport materiatobw na budowg

Transport pitytek, klejow do ptytek oraz zapraw dmdwania powinien gi odbywa& po
drogach publicznych specjalistycznym, zadaszonymosaodem dostawczym. W budynku
transport na wisze kondygnacje przy pomocy jednego z dwogwiglbw osobowych, po
uzgodnieniu tego z zagdca budynku. Zaprawy klage oraz zaprawy do fugowania powinny
by¢ przechowywane w suchym i ogrzewanym pomieszczeniu.

5. Warunki wykonania robo6t

Przed przysipieniem do wykonywania robot powinnybyakmczone:

— wszystkie prace stanu surowegozhie z wykonaniem podty, warstw konstrukcyjnych i
izolacji podtdg,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogmea, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalpojiipodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiangvykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

Przystpienie do rob6t wyktadzinowych powinno ngst po okresie osiadania i skurczu
Podiza betonowego tj. po uptywie minimum 21 dni od datykonania jastrychu
betonowego.

Roboty wykladzinowe naly wykonywa& w temperaturach wewtrz pomieszczenia nie
nizszych nk +5 st C.

Wykonane wyktadziny naly w ciagu pierwszych dwéch dni chraniprzed dziataniem
promieni stonecznych i przewiewem.

Przed przysipieniem do zasadniczych robét wyktadzinowych malerzygotowa wszystkie
niezledne materiaty, naezlzia i sprzt, oraz rozplanowasposob uktadania ptytek.
Potazenie ptytek nalgy rozplanowa uwzgkdniajac ich wielka¢ i szerokdé spoin.
Kompozycja (zaprawa) klgga musi by przygotowana zgodnie z instrukg@roducenta.
Zaleca s§ spoiny szerok&ei 5mm.

W trakcie uktadania ptytek nate takze mocowa listwy dylatacyjne i wykaczeniowe.

6. Kontrola jakosci robot

Przed przysipieniem do robot zwzanych z wykonanie wyktadzin podtogowych z plytek
gresowych powinny zostazbadane materialy, ktéredy wykorzystane do wykonania robot
oraz podiae betonowe..

Zakres czynngxi kontrolnych powinien obejmowa

- sprawdzenie jak@i poditaza betonowego i jego zagruntowania preparatem geayton,

- sprawdzenie jakei zapraw klejcych i przeznaczonych do fugowania pogtekn ich
przydatndci do stosowania wevdtrz pomieszcze

- sprawdzenie jaki ptytek (gatunek, tolerancje wymiarowe) oraz idrwy i odcienia,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzanpomog taty kontrolnej diug. 2m, a
tata powinna b§ przyktadana w rinych kierunkach, w dowolnym miejscu i pénet
pomigdzy nip, a badam powierzchnia naley mierzy z doktadnéci do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowoi spoin oraz pionu i dokonanie pomiaru odchyle
doktadndgciag do 1mm,

- sprawdzenie zwkeania ptytek z podktadem,

- sprawdzenie szerokad spoin i ich wypetnienia za pomgpogledzin zewrtrznych i pomiaru
na dowolnie wybranej powierzchni na wietkdo 1 m2 - naley zmierzy szeroké¢ spoin
suwmiarlky z doktadnécia do 0,5 mm

- gruba¢ warstwy kompozycji Klejcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie reatjza
rob6t lub - grubé& okreslona na podstawie zycia kompozycji klejcej lub danych
producenta.



Prawidtiowo wykonana wyktadzina z piytek gresowycbwmna spetni@ nastpujace
wymagania:

— cata powierzchnia wyktadziny powinna migednakow barwe zgodrm z wzorcem (nie
dotyczy piytek, dla ktérych émorodnd¢ barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinnacébwypetniona klejem (warunek wdeaiwej
przyczepnéc), tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny valawa gtuchego odgtosu,

— gruba¢ warstwy klejcej powinna by zgodna z dokumentaciub instrukcy producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadzinypéaszczyzny poziomej (mierzonedat
dtugasci 2 m) nie powinno bywicksze nk 3 mm na dtugéci taty i nie weksze nk 5 mm na
catej dtugdci lub szerokéci posadzki,

— spoiny na catej diugai i szerokdci musz by¢ wypetnione zaprawdo spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostg powinno wynosi wigcej niz 2 mm na
diugcéci 1 m i 3mm na catej dtugoi lub szerokeéci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i
odpowiednio 3 mm i 5mm dla ptytek gatunku drugiétyaeciego,

- listwy dylatacyjne powinny kyosadzone zgodnie z dokumengadnstrukcp producenta.

7. Normy i przepisy towarzysace

- dokumentacja techniczna,

- aprobaty techniczne na klej, fugi, preparat dmgrwania,

- PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Dwdje, klasyfikacja, wkciwosci i
znakowanie.

- PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczrigienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie

- PN-EN ISO 10545-1:1999 Piytki i ptyty ceramiczimbieranie probek i warunki odbioru.
- PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wgigania techniczne.

- PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytegfifilcje i wymagania techniczne

- PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych gketowych), klinkierowych i
lastrykowych.

- PN-EN 13813:2003 Podkiady podiogowe oraz materiglo ich wykonywania.
Terminologia.

- PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betwmnaapraw.

- Instrukcja ukfadania ptytek ceramicznych, wydahiks — 2001 r,

- Atlas Budowlany, miegtznik wydanie specjalne 1998 r,

- Ukladanie i spoinowanie ptytek materiatami Cetresydanie Ceresit — 1999,



